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К омпания Vaahto Group, основанная в 1874 году, яв-

ляется финским поставщиком высококачествен-

ных технологий и консультационных услуг, работает

в обрабатывающей промышленности в основном сфе-

рах бумажного производства и технологического обо-

рудования. В бумажном производстве, ключевыми на-

правлениями, определяющими успех компании, явля-

ются реконструкции БДМ и КДМ, изготовление покры-

тий и ремонт валов, другие работы по техническому об-

служиванию и ремонту, а так же поставка запчастей и

компонентов для БДМ. В сфере производства техноло-

гического оборудования, ключевым направлением яв-

ляется производство мешалок в соответствии с самы-

ми современными технологиями, сосудов, работающих

под давлением для требовательных позиций и спираль-

ных теплообменников.
Компания способствует поддержанию конкурентоспо-

собности своих заказчиков и повышению эффектив-

ности их производства за счет развития их собствен-

ных производственных процессов, посредством приме-

нения инновационных, значимых системных решений; а

также посредством обслуживания оборудования и пре-

доставления услуг по ремонту. За прошедшие несколь-

ко лет, инвестиции в разработки и совершенствование

продукции позволили расширить круг товаров, предла-

гаемых Vaahto, и привели в результате к появлению не-

скольких новых разработок и патентов.Акции Vaahto Group Plc Oyj’s находятся в первом списке

на Фондовой бирже Хельсинки с 1988 года.

Надежный партнер для производителей Тиссью бумаг:
Знание технологий и проектов – 
Козыри Vaahto в поставкахоборудования дляТиссью производстваVaahto Ltd является первоклассным поставщиком оборудования для производителей

Тиссью бумаг. Компания Vaahto разработала ряд эффективных и надежных линий

производства Тиссью бумаги, которые могут быть поставлены на любые континенты.
“Концепция разработки Тиссью машины

основана на глубоких знаниях компании
Ваахто в производстве БДМ и КДМ, а так-
же специализированных бумажных машин.
Производственные линии для Тиссью, бла-
годаря своим компактным размерам, явля-
ются хорошим дополнением к производс-
твенной программе Ваахто. Компания Ва-
ахто может предложить все основные ком-
поненты и оборудование для производства
Тиссью. В особенности, технология напор-
ных ящиков Ваахто, предлагаемая заказ-
чикам по всему миру, является хорошей то-
му поддержкой”, - говорит Юха Лухталам-
пи, руководитель направления Тиссью ком-
пании Ваахто.

Во всем мире рынки Тиссью бумаг постоян-
но и быстро развиваются, машины устанав-
ливаются на всех континентах. Среди про-
изводителей Тиссью машин Ваахто являет-
ся компанией среднего размера.
Концепция Ваахто в отношении производс-
тва Тиссью машины опирается на огромный
опыт компании в проведении международ-

ных проектов.Знания компании базируются
на сотрудничестве с опытными дизайнера-
ми и проект-менеджерами, а также на тес-
ной совместной работе с компаниями финс-
кого лесопромышленного комплекса.“Надежность и практичность являются ос-
новными принципами разработки Тиссью
машинВаахто.Мывыстраиваем производс-
твенный процесс согласно требованиям за-
казчика, находясь в рамках нашей основной
концепции”, - поясняет г-н Лухталампи.Г-н Лухталампи имеет профессиональный
огромный опыт в производстве Тиссью и
других видов бумаг. Многие годы он рабо-
тал начальником производства трех Тиссью
машин и линии очистки от краски на Тиссью
комбинате Nokia, который сейчас принадле-
жит Georgia Pacific Finland Oy. До этого он
работал на бумажном комбинате SC / LWC 
в Rauma, которым в настоящее время вла-
деет компания UPM. Юха Лухталампи и вся
команда Ваахто обладают передовыми зна-
ниями и огромным опытом в области Тис-
сью производства.
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Juha Luhtalampi, менеджер по продажам: “�тобы быть уверенными в том, что заказчик будет дово-

лен, при проектировании наших машин мы уделяем особое внимание надежности и практичности”.
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Накат с центральным приводом Vaahto

Vaahto стал ключевым элемен-

том в ходе программы увеличе-

ния производительности на ком-

бинате Stromsdal.

Комбинат Halkali Kagit в 

Стамбуле, Турция, вы-

годно использует свое 

расположение – нахо-

дит заказчиков и поку-

пает сырье в непосредс-

твенной близости от ком-

бината.
Установка башмачного 

пресса в Halkali Kagit поз-

волит выпускаемой про-

дукции соответствовать 

постоянно растущим тре-

бованиям турецкого кар-

тонного рынка.

Центральный накат Vaahto соответствует всем требованиям за-

казчиков: диаметр рулона размотки – до 3,7 м, удаление брака и 

надежный верхний загиб. В настоящий момент в референц-лис-

те Vaahto значатся три центральных наката.

Башмачный пресс Vaahto

Теперь и Vaahto Ltd – авторитетная финская машиностроитель-
ная компания в области ЦБП предлагает производителям Тис-

сью бумаги экономически выгодные, надежные и функциональные 
решения. Новый расширенный ряд товаров Vaahto Tissue предлага-
ет отличные решения для всех производителей Тиссью бумаги, вне 
зависимости от их объема производства или рынков сбыта. Читай-
те подробнее в Vaahto Tissue News…

Vaahto Ltd проводит ремонт КДМ на комбинате 
Iggesund Paperboard
Шведская компания Iggesund Paperboard Ltd разместила заказ в компании Vaahto Ltd, которая 
входит в состав Vaahto Group, на значительный ремонт своей КДМ2. Iggesund Paperboard 
– известный производитель мелованного графического упаковочного картона. 

Ваахто поставляет сеточную часть, со-
стоящую из трех слоев, включая два 

напорных ящика. Один из напорных ящи-
ков будет  с контролем разбавления. Ши-
рина сетки картонной машины – 5.1 м, 
максимальная рабочая скорость состав-
ляет 550 м/мин. Объем поставки также 
включает ремонт сушильной части, а так-
же оборудование и трубы для циркуля-
ции воды. Ваахто несет ответственность 
за инжиниринг, производство, установку, 
обучение персонала и пуск машины.

Компания Iggesund Paperboard, являющая-
ся частью Holmen Group, в своем пресс-ре-
лизе от 7 декабря 2005 года, сделала за-
явление, что готова инвестировать в об-
щем 415 млн. SEK в проект на комбина-
те Iggesund. Цель инвестиций – увеличе-
ние уровня производительности на ком-
бинате и улучшение качества продукции. 
Г-н Бьёрн Квик, управляющий директор  
Iggesund Paperboard, говорит, что благода-
ря ремонту сеточной части, компания смо-
жет удержать свои позиции как ведущий 
производитель высококачественного гра-
фического картона.

Ваахто будет производить большинство 
оборудования на своих заводах в Холло-
ле и Тампере, Финляндия. Разработка про-

екта началась в первой декаде 2006 года, 
а поставки будут проходить в конце лета 
2007 года. Пуск отремонтированной маши-
ны запланирован на октябрь 2007 года.

У компании Iggesund Paperboard так же 
есть картонная машина в Воркингтоне, 
Великобритания. Ремонт сеточной части 
этой машины проводился Ваахто в 2004 
году. Поставка включала 5 новых напор-
ных ящиков и три модернизации топ-фор-
меров. Требуемая установка прошла в ре-
кордно короткий срок – всего 5 дней. 

Ремонт картонной машины для 
комбината Iggesund Paperboard, 
который является частью Hol-
men Paper Group, вскоре станет 
самым большим индивидуальным 
проектом Ваахто. Успешная 
совместная работа Ваахто и 
комбината Iggesund Paperboard 
в Воркингтоне, Великобритания, 
в рамках предыдущего проекта 
по модернизации картонной 
машины,  явилась главным 
фактором, способствующим 
длительному сотрудничеству. 
Установка будет проходить в 
2007 году.

Новости Vaahto Group: 
Менеджер проекта Гун-
нар Фолдин, каковы це-
ли настоящего проекта по 
ремонту?
“У нас есть 2 цели: Прежде 
всего, мы хотим улучшить 
качество нашей продукции. 
Другая цель – увеличить 
уровень производительности 
на 20, 000 тонн в сутки. Про-
ект по ремонту, который про-
водит компания Ваахто, уве-
личит производительность на 
10,000 тонн в сутки, осталь-
ное будет  достигнуто други-
ми средствами ”

“Мы надеемся, наши инвести-
ции обеспечат нам хорошую 
долю на рынке. С точки зрения 
заказчика, очень важно, чтобы 
свойство поверхности картона, 
были превосходными”

“У нас есть два основных пот-
ребительских сегмента. Для 
графической промышленности, 
свойства поверхности картона 
чрезвычайно важны, а для рын-
ка упаковочного картона прева-
лирующими являются показате-
ли твердости и пригодность кар-
тона для использования в маши-
нах по переработке бумаги”.

Новости Vaahto Group: Почему 
вы выбрали Ваахто в качестве 
партнера?
“У компании Ваахто хорошая кон-
цепция, и хотя, в общем, она до-
вольно схожа с концепциями дру-
гих компаний, нам кажется с Ва-
ахто очень легко работать. Тако-
во наше мнение о компании Ваах-
то, основанное на предшествую-
щем опыте работы с этой компа-
нией. Для нас это очень большой 
и значительный проект по модер-
низации”.

“С компанией Ваахто легко работать, она обладает отличными референциями и не только на 
комбинате Iggesund Paperboard ”, - говорит Гуннар Фолдин.
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Vaahto и Halkali Kagit объединили свои усилия после 
совместного диалога. В процесс были вовлечены ресурсы 
Vaahto в Финляндии и усилия местных экспертов.

Доверие к Vaahto

Компания Halkali Kagit 
(Турция) разместила заказ на 
значительный ремонт
Vaahto Ltd завершает большой проект по ремонту, включающий 
установку Башмачного пресса, сеточной части и нового напорного 
ящика на комбинате Halkali Kagit в Турции

Турция начала быстрое интегрирова-
ние в Европу, в результате чего воз-

рос спрос на упаковочные виды карто-
на. Halkali Kagit – комбинат, специализи-
рующийся на выпуске картона, стремится 
расширить свои производственные воз-
можности с целью удовлетворения ры-
ночных потребностей. Vaahto Ltd прово-
дит ремонт БДМ1 на Halkali Kagit
в Стамбуле. Поставка включает напорный 
ящик с контролем разбавления, новую се-

точную часть, установку верхней сетки и 
башмачный пресс, а также услуги по тес-
тированию и пуску оборудования.

Картонный комбинат Halkali расположен в 
центре Стамбула, в нескольких километ-
рах от международного аэропорта. БДМ1 
имеет ширину 3,85 м, рабочую скорость 
800 м/мин. Пуск отремонтированной ма-
шины запланирован на осень 2006 года. 
Большая часть оборудования будет про-
изводиться и предварительно собираться 
на заводах Vaahto в Холлоле и Тампере в 
Финляндии.

Vaahto Ltd стремится занять позицию ве-
дущей компании по ремонту картонных 
машин. На сегодняшний день у компании 
есть несколько значительных проектов по 
ремонту на различных комбинатах самых 
важных рынков – США, Китая и Европы.

Комбинат Halkali Kagit расположен в 
центре Стамбула. Комбинат закупа-

ет восстановленные волокна у соседних 
комбинатов. Сейчас компания стремить-
ся расширить производственные мощ-
ности за счет ремонта башмачного прес-
са, что было продемонстрировано пред-
ставителями Halkali Kagit на комбинате 
Stromsdal в Финляндии. Презентация про-
шла успешно: заказчик был убежден.

“По мнению компании Vaahto, сущест-
вует два важных фактора, относящих-
ся к инвестициям. Во-первых, этот про-
ект связан с комбинатом, находящимся в 
большом городе, и в этой сфере у Ваах-
то есть глубокие знания. Во-вторых, про-
ект дает нам возможность показать рабо-
ту башмачного пресса Ваахто на постоян-
но развивающемся рынке бумаги и карто-
на Турции”, - говорит Вице-президент ком-
пании Vaahto Pulp & Paper Machinery Юр-
ки Стренгелл.

В настоящий момент Halkali Kagit выпускает 
серый картон и флютинг, но после ремонта 
к производственной линии добавиться тест-
лайнер. Если проект инвестиций пойдет как 
было задумано, то семья Сарал, владель-
цы комбината, возможно реализуют свои 
дальнейшие планы по расширению произ-
водства.

“После завершения этого проекта, мы наме-
реваемся вкладывать деньги в новую ма-
шину. Но этот вопрос еще не решен. Все за-
висит от текущего проекта. Если все прой-
дет хорошо, может быть уже вскоре поя-
виться новый проект”, - говорит специалист 
по производству Bahri Saral.

“В Стамбуле превосходная деловая конъ-
юнктура, так как рынок буквально окружа-
ет комбинат. Закупка восстановленных во-
локон приносит свои результаты, и таким 
образом у нас есть все предпосылки для до-
стижения успеха”, - подводит итог г-н Saral.

ГЕНЕРАЛЬНЫЙ ДИРЕКТОР Антти Ваахто:

Все компании, входящие в состав 
Vaahto Pulp & Paper Machinery, 
основное внимание уделяют 
производству высококачественной 
продукции и работе с заказчиками.

Втечение последних нескольких лет наш 
бизнес в целлюлозно-бумажной промыш-

ленности успешно и динамично развивался. 
Особое внимание уделялось отрасли бумаж-
ного производства и развитию продукции, что 
позволило Vaahto стать утвердившимся пос-
тавщиком высокотехнологичного оборудова-
ния на мировом рынке бумажной индустрии. В 
различных странах на всех континентах наши 
специалисты выполняют полный спектр услуг 
по ремонту оборудования, а также проводят 
проекты по поставкам новых машин. Я хотел 
бы выразить благодарность всем нашим за-
казчикам и партнерам, которые верили в раз-
витие нашей компании.

Не только наши первоклассные напорные ящи-
ки, топформеры и башмачные прессы пользу-
ются высоким спросом у самых требователь-
ных заказчиков в разных странах мира; растет 
спрос и на другие компоненты бумажных ма-
шин, а также на ремонт и обслуживание  ма-
шин и их составляющих. В текущем году в Ев-
ропе был успешно произведен пуск нового на-
ката с центральным приводом, предназначен-
ного для самых сложных условий намотки. 

Также быстро развиваются наши технологии 
в области подготовки массы, как например на-
порные сортировки. Новый дозирующий кле-
ильный пресс, недавно прошедший испыта-
ния, является нашей самой передовой разра-
боткой, и мы надеемся, что он будет востребо-
ван у наших заказчиков.

В этом году мы также представляем новую ли-
нию машин с производительностью от 70 до 
225 тон/сутки, и работающих на скорости до 
2000 м/мин. Эти разработки были выполнены 
квалифицированными инженерами и специ-
алистами, обладающими огромным опытом. 
Мы надеемся, что наши технические решения 
откроют новые возможности для производи-
телей бумаги.

В настоящий момент наша компания занима-
ет серьезные позиции на рынке обслуживания 
валов, что явилось результатом длительных 
технологических исследований. Наши керами-
ческие покрытия прессовых валов с термаль-
ным напылением, такие как AK- ROCK уже 
снискали себе хорошие референции.

Особое внимание к нашим заказ-
чикам и развитие технологий при-
носят свои плоды. Определяющи-
ми факторами нашего производс-
тва являются опыт сотрудников и 
новые разработки. Большие ин-
вестиции были недавно сдела-
ны в развитие рынков сбыта, а 
именно освоение рынков России 
и Азии. Мы продолжаем совер-
шенствовать нашу работу с за-
казчиками, а также улучшать сис-
тему качества и повышать произ-
водительность. Мы ищем новые 
возможности на развивающем-
ся рынке Китая и в других стра-
нах. Сами за себя говорят наши 
референции и повторные зака-
зы, полученные от таких крупных 
компаний на Скандинавском рын-
ке как Stora Enso, UPM, Iggesund, 
Korsnas, M-real и других. Не мень-
шую значимость имеют проекты 
в Центральной и Западной Ев-
ропе, Турции и Китае (включая  
БДМ3 компании Chenming, где 
был установлен мировой рекорд 
по производительности), повтор-
ные заказы в США и многие дру-
гие проекты. Наша компания так-
же вкладывает деньги в новые 
разработки и технологии, благо-
приятные для окружающей сре-
ды. Например, в Финляндии мы 
вкладываем деньги в новое обо-
рудование для обработки повер-
хности, использующее лучшие 
экологические технологии. 

Тесное сотрудничество компании 
Vaahto с заказчиками и общая за-
интересованность в следовании 
новым тенденциям в бумажно-
картонном производстве позво-
лят нам продолжать свое разви-
тие и достигать успеха. Мы наде-
емся день за днем улучшать ка-
чество нашей продукции, также 
как и услуг, предоставляемых на-
шим заказчикам, что позволит 
им,  в свою очередь, получить на-
илучшую отдачу от инвестиций.

Антти Ваахто
Генеральный Директор
Vaahto Group Plc Oyj

Новый напорный ящик Ваахто серии HEC 
скоро будет установлен в Турции.

Специалисты комбината Halkali Kagit посещали завод Ваахто в Холлоле во время предвари-
тельной сборки.
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Компания Vaahto обеспечивает гибкость и новые альтернативы для создания благоприятной потребительской среды.

Сейчас в  референц - листе компании Ваахто насчитывается 
48 поставок и заказов напорных ящиков, включая модерниза-
ции. Система контроля разбавления была добавлена в 26 на-
порных ящиков.

Башмачный пресс Ваах-
то для Halkali Kagit, Истам-
бул, Турция, предваритель-
но собранный, протестиро-
ванный и подготовленный к 
отправке.

Одним из первых выпущенных товаров 
был гидравлический напорный ящик. 

Первую модернизацию напорного ящика 
под своим именем компания произвела в 
1992 году и в тоже время началась разра-
ботка собственной системы контроля раз-
бавления. Прошло несколько лет пока на 
рынке появилось доверие к компании, но 
уже в 1999 году Ваахто была готова вы-
пустить целую серию Высококачествен-
ных Напорных Ящиков (HQ), включая се-
рию HQC – с системой разбавления. Се-
годня Ваахто очень уважаемый постав-
щик напорных ящиков с внушительным 
референц – листом. В дополнение к про-
изводству новых напорных ящиков, Ва-
ахто обладает обширными знаниями по 
модернизации существующих напорных 
ящиков с системами разбавления.

Компания Vaahto Pulp & Paper Machinery 
насчитывает 48 референций включая, те-
кущие заказы. Более половины напорных 
ящиков Ваахто имеют контроль разбавле-

Фокусирование на Технологии
На протяжении последних 15 лет компания Vaahto Pulp & Paper Industry систематически вкладывала 
деньги в развитие производства. Усердная и сосредоточенная работа принесла свои плоды - 
появились новые товары, расширилась база заказчиков, и увеличился объем продаж. Значимость 
потребностей заказчиков всегда являлась краеугольным камнем в Разработках и Развитии 
Технологии компании Ваахто

держивают связь с заказчиками 
по всему миру, которые предла-
гают варианты улучшения кон-
цепции разработки Башмачных 
прессов. Ваахто также ценит 
информацию, поступающую от 
других производителей машин, и 
использует этот опыт для улуч-
шения собственных разработок 
Башмачных прессов.

Самой последней разработкой 
Vaahto Pulp & Paper Machinery был на-
кат с центральным приводом. Первый про-
ект Vaahto по Накату с Центральным При-
водом, на который наматывалась выпус-
каемая бумага, был для UPM Tervassaari 
БМ5 (Valkeakoski, Финляндия). В данном 
случае существующее оборудование бы-
ло модернизировано с помощью добав-
ления нового центрального привода, об-
новлением системы заправки и системы 
автоматизации. Компания UPM осталась 

ния (или контроль концен-
трации как предпочитают 
называть ее некоторые 
заказчики). Мнения заказ-
чиков были положитель-
ные. Рыночные исследо-
вания показали, что струк-
тура напорных ящиков Ва-
ахто очень надежная, вы-
пускаемые системы раз-
бавления самые лучшие, 
которые когда-либо были 
у заказчиков. 

Технология башмачно-
го пресса являлась пред-
метом специального раз-
вития в последние годы. 
Первый башмачный пресс 

Ваахто уже успешно работает в Финлян-
дии на комбинате Stromsdal, где уровень 
сухости составляет более 50 % , что яви-
лось причиной увеличения производс-
твенной мощности фальцовочной маши-
ны по выпуску коробочного картона на 
25%. Второй VAAHTO Башмачный Пресс 
был выпущен, собран и предварительно 
протестирован на заводе Vaahto Tampere 
весной 2006 года. Пуск будет проходить 
позднее в этом году в Турции на комби-
нате Halkali Kagit, специализирующегося 
на выпуске упаковочного картона. Тре-
тий заказ на VAAHTO Башмачный Пресс 
был размещен китайским картонным ком-
бинатом Ningxia Meili, который планирует 
начать производство в Китае в следую-
щем году.

Научные исследования компании Ваах-
то привели к инновациям в технологии 
разработки Башмачного Пресса, и Ва-
ахто запатентовала многие из его час-
тей. Сотрудники Ваахто постоянно под-

очень довольна результатами, получен-
ными после ремонта, проведенного ком-
паний Ваахто.
Первый полностью новый накат с цент-
ральным приводом был поставлен ком-
панией Ваахто в Венгрию, в Дунафин ле-
том 2006 года. Производимая бумага име-
ет ширину 4б3 м и диаметр намотанного 
тамбура – 3,7 м. Проектная скорость ма-
шины 1200 м/мин. Система контроля име-
ла большое значение, что означает, что в 
проекте особое внимание уделялось сис-
темам автоматики и гидравлики. Vaahto 
накат с центральным приводом обладал 
особой системой вторичной обмотки, что 
привело к лучшему и более точному на-
матыванию, что в свою очередь, явилось 
выгодой для заказчика. Vaahto гаранти-
рует успешную заправку полотна и мини-
мальную длину начального брака. 

В настоящее время компания Ваахто за-
нимается разработкой нового поколения 
клеильных прессов. Пилотный клеильный 
пресс был запущен в исследовательском 
центре Stora Enso в Иматре, Финляндия. 
И снова успех компании Ваахто. Читайте 
подробнее об этом проекте в следующем 
выпуске Vaahto Group News.

Юрки Стренгелл, вице-президент отдела продаж ком-
пании Ваахто: “Благодаря усиленной работе научно-
исследовательского отдела нашей компании, мы мо-
жем предложить заказчикам высокотехнологичное 
оборудование для любой части бумажной машины”.

Сегодня российский рынок - один из на-
иболее быстро развивающихся. “Новая 

альтернатива всегда предполагает лучшие 
условия для покупателей, большую гибкость 
и ориентированность на заказчика, и компа-
ния Vaahto решила осваивать российский ры-
нок посредством установления хороших от-

ношений с заказчиками. В резуль-
тате в марте этого года в Санкт-
Петербурге была основана фир-
ма «Слалом», основной задачей 
которой является продвижение 
продуктов и технологий Vaahto в 
России, завоевание доверия рос-
сийских заказчиков и, как следс-
твие, достижение прочного поло-
жения на рынке ”, - говорит Сер-
гей Цивилев, один из руководи-
телей ЗАО «Слалом» - предста-
вительства  компаний Vaahto 
Group.

“Начав совместную работу в се-
редине марта, к настоящему мо-

менту мы уже заключили несколько конт-
рактов с российскими заказчиками на пос-
тавку оборудования, а также на обслужива-
ние валов на заводе AK-Tehdas. Своим за-
казчикам мы предоставляем также допол-
нительные услуги по организации логисти-
ки и таможенного оформления грузов, что в 
России зачастую является проблемой из-за 
более сложных, чем в других странах, тамо-
женных правил и удаленностью бумажных 
комбинатов”, - говорит Татьяна Мажарова

“Мы стремимся к долгосрочному сотрудни-
честву с каждым из наших заказчиков, что 
предполагает не просто продажу того или 
иного оборудования, а совместную работу 
над решением проблемы заказчика и счита-
ем, что это единственно правильный путь”, 
- утверждают Татьяна Мажарова и Сергей 
Цивилев.

Тенденции рынка
“Российский целлюлозно-бумажный рынок 
сейчас находится в стадии роста и в буду-
щем ожидается его быстрое развитие”

Другими словами, в России сейчас есть все 
условия и предпосылки для развития целлю-
лозно-бумажной промышленности:
самые большие восполняемые запасы леса 
в мире
быстрорастущий спрос на продукцию ЦБП 
на внутреннем рынке
колоссальная емкость рынка
выгодное географическое положение на 
Евразийском пространстве
наличие финансовых ресурсов в экономике 
для развития отрасли и привлекательность 
ее для иностранных инвесторов.

•

•

•

•

•

“Российская бумажная промышленность нуж-
дается в техническом перевооружении для 
увеличения производительности. Все ведущие 
предприятия систематически проводят модер-
низации и переоснащения производства. Тем 
не менее, практически все комбинаты столкну-
лись с необходимостью капитального техничес-
кого перевооружения производства и обновле-
ния оборудования одновременно, и им постоян-
но нужны услуги по ремонту и запчасти из-за 
рубежа”, - утверждает Татьяна Мажарова.

“В решении этой большой проблемы работы 
хватит всем, включая и российских и иностран-
ных инвесторов, а также поставщиков нового 
оборудования. Помимо проектов по модерни-
зации оборудования, имеются планы и по стро-
ительству новых машин”, - говорит Татьяна Ма-
жарова, а также добавляет, что ЗАО Слалом и 
компания Vaahto готовы помогать своим заказ-
чикам в вопросах закупки валов, ремонта и об-
служивания, а также и другого оборудования 
для целлюлозно-бумажного производства.
ЗАО Слалом (Т. Мажарова, С. Цивилев)
Наши координаты в Санкт-Петербурге:
196247 Россия, Санкт Петербург
Ленинский пр., д. 160, оф. 701
Тел/факс +7 812 603 29 25
Эл. почта: slalom@telros.net

Генеральный директор Антти Ваахто и ру-
ководители российского представительс-
тва ЗАО “Слалом” Сергей Цивилев и Тать-
яна Мажарова.

Компания Vaahto выходит на российский рынок!
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Korsnas AB выбрал компанию Ваахто в качестве партнера для 
проекта по улучшению качества работы БДМ2 в Gavle

Превосходное начало для технологий сортирования Vaahto.
Новое предложение от Vaahto: 

Особые характеристики 
технологии сортирования
Тесное взаимодействие с заказчиками позволяет компании Vaahto 
Pulp and Paper Machinery разрабатывать надежные и эффективные 
технологии сортирования.

Компания Korsnas AB в Швеции разместила 
заказ в компании Ваахто на  реконструкцию 
БДМ2, выпускающей упаковочную бумагу 
весом от 60 г/м2 до 160 г/м2. Компания Kor-
snas также известна как производитель 
высококачественного картона для упаковки 
жидкостей.

В рамках этого проекта Ваахто будет 
поставлять новый напорный ящик с 

контролем разбавления, напорную сорти-
ровку и оборудование для короткой цир-
куляции. Ширина сетки бумажной маши-
ны – 6 м, максимальная проектная ско-
рость – 600 м/мин. Объём поставки так-
же включает запчасти, установку, обуче-
ние персонала и пуск машины.

В марте в своем пресс-релизе компания 
Korsnas заявила, что планирует вложить 
в проект по модернизации БДМ2 в целом 
48 млн. шведских крон. Цель – увеличить 
конкурентоспособность бумаги и карто-
на для эксклюзивных упаковок с высоки-
ми требованиями к прочности и печатным 
свойствам.

Компания Ваахто будет производить обо-
рудование на своем заводе в Холлоле в 
Финляндии. Поставка запланирована на 
октябрь 2006 года.

Vaahto Group News: Почему компания Korsnas известна как производи-
тель качественного картона для упаковки жидкости?
“Многие годы мы сотрудничали с компанией Тетра Пак в вопросах развития 
продукции. Korsnas обладает 30-ти летним опытом в области производства 
картона для упаковки жидкостей.  Но не следует забывать и о наших других 
продуктах,  таких как белая мешочная бумага и крафт-лайнер ”

Vaahto Group News: Почему на БДМ2 была заменена мокрая часть?
“Целью этих инвестиций было улучшение качества конечной продукции. 
Прежде всего, мы стараемся улучшить поперечный профиль полотна.”

Vaahto Group News: Какую продукцию выпускают на БДМ2?
“В основном выпускается крафт-лайнер и белая мешочная бумага. Эта про-

дукция применяется для упаковки корма для животных, для упаковки це-
мента, а также в качестве хозяйственных сумок, упаковок для сахара, кон-
вертов  и , конечно, для упаковок жидкостей Тетра Пак. ”

Vaahto Group News: Почему компания Korsnas AB выбрала Vaahto Ltd в 
качестве партнера в этом проекте? 
“Мы считаем, Ваахто может реализовать  поставленные нами цели  в отно-
шении технологии, цены и поставки наиболее приемлемым способом ”

Vaahto Group News: На какие факторы следует обращать особое вни-
мание при поставке?
 “Способность уложиться в установленный график на всех стадиях проекта, 
без ущерба для качества продукции. Это является гарантией того, что все 
участники проекта смогут выполнить свои обязательства в соответствии с 
достигнутыми договоренностями”

Сотрудничество Korsnas AB и Vaahto Ltd продолжается 
уже несколько лет. Эрик Берггвист, Korsnas AB, 
руководил совместной работой в различных проектах 

Сита для напорных сортировок Ваахто вы-
пускает компания AFT.

Напорные сортировки Vaahto VSH подходят как альтернатива для заказчиков, 
имеющих ограниченное пространство.

Комбинат Korsnдs AB в Gavle, Швеция.

Система подводящих труб и напорный ящик с контролем разбавле-ния – поставка Ваахто в Польшу.
Компания Stora Enso Польша разместила заказ в финской компании Vaahto Ltd на поставку но-вого напорного ящика и оборудования для сис-темы подводящих труб. Поставка включала на-порный ящик с системой разбавления, три на-порные сортировки, подводящие трубы, насосы и спрысковые трубы.

На БДМ3 комбината Ostroleka выпускают обер-точную бумагу весом 32-60 г/кв.м при макси-мальной рабочей скорости 320 м/мин. Комбинат расположен в 130 км к северу от Варшавы. Ши-рина напорного ящика 4.75 м.

Пуск отремонтированной машины проводился в июле 2006 года.

Ранее компания Vaahto Ltd уже поставила со-тни напорных сортировок. В прошлом году были поставлены первые VSV сортировки Vaahto. Си-та для сортировок поставлялись фирмой AFT, Варкаус, Финляндия.  

В 2004 году компании Vaahto и AFT реши-
ли разработать новую технологию сор-

тирования в ответ на многочисленные за-
просы заказчиков об альтернативных ре-
шениях очистки массы и машинных сорти-
ровок. К тому времени Vaahto уже изгото-
вили более 200 сортировок, а компания AFT 
являлась и остается ведущим поставщиком 
сит. Обе компании имеют обширные знания 
в области различных характеристик массы.

Первый этап разработки технологии сорти-
рования был завершен в конце 2005 года. В 
результате появилась группа из 7 моделей с 
областью сортирования в диапазоне от 0.3 
до 0.6 м2. Модели всех размеров уже пос-
тавлялись для различных позиций сортиро-
вания. Самый последний заказ поступил от 
комбината Stora Enso Ostroleka.

В плане механической разработки обе груп-
пы имели одинаковую базовую конструк-
цию, различия же заключаются в форме 
ротора, конструкции сита и скорости движе-
ния потока через отверстия или щели.

Основным принципом проектирования был 
принцип обратного направления потока, ко-
торый зарекомендовал себя как наиболее 
надежное решение. Особое внимание было 
уделено достижению легкости в эксплуата-

“Основная задача состояла в выпуске двух 
серий сит: одна для подготовки массы, дру-
гая – для применения в машинном сортиро-
вании. Обе серии были одинаково разра-
ботаны по механическим параметрам. Си-
то для машинного сортирования в основ-
ном выполняет функцию защиты напорно-
го ящика и сеточной части. Сито должно 
иметь низкий уровень пульсации во избе-
жание изменений веса основы. В отноше-
нии подготовки массы наиболее важным 
параметром является достижение факти-
ческого результата сортирования”, - объ-
ясняет Тапио Маттила из компании Vaahto 
Pulp & Paper Machinery.

Доступные на рынке сита обладают опреде-
ленной пропускной способностью, рассчи-
танной десятки лет назад. Проблема в том, 
что потоки увеличились, а сегодняшние пос-
тавщики предлагают либо очень большие, 
либо маленькие сита, несоответствующие 
потребностям заказчиков.  Линия сортиро-
вок компании  Vaahto была разработана пос-
ле длительного изучения современных бу-
мажных машин.  Vaahto также разработала 
подходящие сита для разбавления массы во-
дой. Пропускная способность варьируется от 
50 л/с до 2,500 л/с, в зависимости от концен-
трации массы. Обе группы имеют сита семи 
различных размеров, а также есть модели и 
для горизонтальных позиций, применяемые 
в случаях ограниченного пространства.

ции; все модели имеют легкий доступ 
к корпусу сита и приводному устройству.

“Обычно сита Vaahto имеют ременную пе-
редачу, но также может использоваться 
механический привод. Заказчик может вы-
бирать направление привода, впускных, вы-
пускных соединений и соединений брака “, - 
говорит г-н Маттила.

Различные напорные сортировки серии VSV 
были доставлены заказчикам.
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Валы Vaahto

Недавние поставки валов в 
Турцию и Венгрию.
Завод Vaahto по производству валов AP-Tela поставил в Венгрию 
на бумажный комбинат Dunafin валы и накат. Кроме того, поставка 
включала центральные валы прессовой части с керамическим 
покрытием. Центральные валы были произведены с помощью 
надежной технологии сварки. Некоторые подобные валы, 
поставленные ранее, без проблем работали более 20 лет.

Покрытие валов проводилось на заво-
де Vaahto AK-Tehdas в Тампере. Про-

ект продвигался очень быстро; сделка бы-
ла заключена перед Рождеством 2005 го-
да, работы по инжинирингу проводились 
в конце зимы 2006 года, и в начале мая 
валы были доставлены. Установка прово-
дилась в мае.

Самой объемной и самой 
многообещающей из поставок 
Vaahto была поставка 
фальцовочной машины по 
переработке коробочного картона 
для комбината Shandong Chenming 
Paper Holdings Limited, в провинции 
Shandong, Китай, в 2004

Результаты превзошли все ожидания, что 
видно из отчета руководителя проекта со 

стороны Vaahto г-на  Лео Меронтауста, кото-
рый посетил комбинат в середине июня:

“Производительность наката картонной ма-
шины составила приблизительно 1450 т/сут-
ки при весе 250 г/м2 (и более), что на 10 % 
больше, чем запланированная производи-
тельность в размере 1320 тонн в сутки. Ши-
рина машины – 5650 мм и ширина сетки 6150 
мм”.

“Скорость машины при весе 250 г/м2 бы-
ла более 700 м/мин и достигала максимума 
750 м/мин. Для веса 350 г/м2 достигнутая ско-
рость  была более 500 м/мин”.

“В этой категории (Белый мелованный кар-
тон, не содержащий восстановленных во-
локон, только беленая целлюлоза и ХТММ), 
уровень производительности побил мирро-
вой рекорд и превзошел скорости подобных 
машин в Скандинавии на 50 %”

Проект заключался в модернизации БДМ3 
с тремя сеточными столами, производящей 
многослойный картон весом180-400 г/м2, в 

Оборудование Vaahto 
работает в Китае на самых 
высоких скоростях в мире

основном весом 250 г/м2. Проект прошел ус-
пешно и машина начала производить мело-
ванный картон через 2 недели после пуска в 
начале 2005 года.

Знание производства и 
проектирования.
Компания Vaahto поставила три ключевых 
компонента для сеточной части: напорные 
ящики и особо важные элементы, такие как 
валы, натяжки и правки, а также обезвожи-
вающие элементы для формера. Все натяж-
ки и отсечки для заправочной полоски были 
также включены в объем поставки.
 
Компания Vaahto сумела найти общий язык 
с китайским заказчиком, и также предоста-
вила производственные чертежи для тех 
частей сеточной части, которые изготав-
ливались заказчиком. Работы по инжини-
рингу проводились совместно с компанией 
Shandong Chenming, местным поставщиком. 
Необходимо было детальное консультиро-
вание, так как работа выполненная в цехах 
предполагала дополнительные требования к 
качеству.

“В то же время AP-Tela поставила на ком-
бинат Halkali Kagit  в Турции валы сеточ-
ной части. Эти два проекта являются хо-
рошими примерами предоставления пол-
ного комплекта услуг нашим заказчи-
кам. Возможность компаний Vaahto, AK-
Tehdas и AP-Tela участвовать в совмест-
ных проектах является сильной стороной 
нашей работы”, - говорит управляющий 
директор AP-Tela Oy Пекка Виитасало.

Ваахто валы и покрытия валов изготавливаются на двух современных заводах АК-
Тедас (Тампере) и АП-Тела (Коккола).

Компания Ваахто поставила ключевое обо-
рудование для БДМ3 комбината Chenming, 
выпускающего картон с рекордным уров-
нем производительности.

“Vaahto Pulp and Paper Machinery и Каукомарккинат 
объединяют свои усилия в Китае”
“Традиционно, основным рынком сбыта компании Vaahto Pulp and Paper Machinery была Финляндия 
и другие скандинавские страны. С тех пор как компания приняла решения расширить свою базу 
заказчиков и выйти на новые рынки в области целлюлозно-бумажной промышленности, основным 
направлением был выбран Китай. Сейчас объем поставок в эту страну быстро растет”, - говорит Лео 
Меронтауста, управляющий отделом продаж по китайскому рынку

Для компании среднего размера, та-
кой как Ваахто, оптимальным решени-

ем для представления себя на рынке было 
найти официального представителя. Кау-
комарккинат, будучи Финской компанией с 
большим опытом работы на китайском рын-
ке и в целлюлозно-бумажной промышлен-
ности, идеально подошел для этой цели, 

Первые продажи через Каукомаркки-
нат прошли в 2000 году; это были постав-
ки машинных гидроразбивателей для но-
вой бумажной машины комбината Wuhan 
Chenming. Агентский контракт был подпи-
сан в 2001 году, и с тех пор все продажи и 
даже трудовые договоры оформляются че-
рез офис Каукомарккинат в Шанхае.

Совместная работа была успешной. На се-
годняшний момент компания Ваахто пос-
тавила на Китайский рынок такие ключе-
вые компоненты бумажной машины как:

15 напорных ящиков, 8 из которых с 
контролем профиля
2 ремонта напорных ящиков с 
добавлением контроля профиля
11 топ - формеров
башмачный пресс
33 системы машинных гидроразбивателя 
различные валы и другие компоненты

•

•

•

•

•

•

“На сегодняшний день имя компании Ва-
ахто хорошо известно в Китае, а ее вы-
сококачественные товары и услуги поль-
зуются спросом в целлюлозно-бумажной 
промышленности этой страны”, - говорит 
г-н Меронтауста. Ценное сочетание опы-
та участия компании Ваахто в проектах в 
целлюлозно-бумажной промышленности 
и знания Каукомарккинат местного рынка 
позволило успешно начать работу в Ки-
тае. “Сотрудники Каукомарккинат в Шан-
хае имеет высокую квалификацию, и за-
интересованы в своей работе. На самом 
деле, на протяжении последних несколь-
ких лет шел процесс накопления знаний. 
К счастью, сотрудники Каукомарккинат 
обладали знаниями и в промышленности, 

и в технологических процессах, и по-это-
му, для них не составило труда узнать все 
технологии производства Ваахто”, - до-
бавляет г-н Меронтауста

“ Уровень конкуренции на этом рынке 
очень высокий, и, кажется, он не снизит-
ся в будущем. Мы надеемся, что спрос на 
качество на китайском бумажном рынке 
возрастет, и высококачественное обору-
дование Ваахто будет и в будущем поль-
зоваться спросом ”, - подводит итог  Лео 
Меронтауста.

Успешная работа напорно-

го ящика Vaahto в Китае

Vaahto Ltd – финская компания-поставщик обору-

дования для целлюлозно-бумажной промышлен-

ности, оборудовала системами контроля разбав-

ления напорные ящики БДМ1 и БДМ2 на комби-

нате Jinzhou Paper в Китае. Поперечный профиль 

лайнера значительно улучшился, и работа маши-

ны в целом стала гораздо лучше, чем до ремонта.  

Количество брака так же сократилось.

Комбинат Jinzhou Paper выпускает упаковочный 

картон при скорости 700 м/мин на каждом ма-

шине. Машины имеют одинаковую ширину – 5 м. 

Комбинат расположен в Dongguan, провинция 

Guangdong.

В Китай компания Vaahto также недавно поставила 

оборудование для мокрых частей новых линий кар-

тонного производства БДМ3 Shouguan Chenming и 

БДМ6 Lee & Man.

Helena Frilander, слева, руководит офисом Каукомарккинат в Шанхае. Вместе с ней работают 
Elizabeth Guan, Tong Jianan и Liu Jianying.
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Новые достижения Vaahto:

Полный ряд напорных ящиков серии HQ
Своим заказчикам компания Vaahto предлагает оптимальные 
решения для каждого типа продукции – полный ряд различных 
напорных ящиков. Этот ряд состоит в общей сложности из 8 серий, 
каждая из которых может быть выпущена с добавлением контроля 
профиля. Одна из них – серия напорных ящиков HQ. Основной 
целью для разработки этой серии в 1998 году было стремление 
достичь высочайших стандартов, необходимых для производства 
высококачественной бумаги, и, в тоже время,  достичь легкости в 
эксплуатации и обслуживании. “Продав более 40 напорных ящиков, 
мы можем с уверенностью сказать, что эти цели были успешно 
достигнуты”,- говорит Тапио Маттила, Vaahto’s Pulp & Paper Machinery.

“Основной отличительной чертой наших 
напорных ящиков является элемент двой-

ной турбулентности и встроенная камера 
разделения мощности между этими элемен-
тами. Конструкция и профили могут быть оп-
тимизированы с помощью отдельных эле-
ментов, которые выстраивают поток массы 
и создают микротурбулентность”, - говорит 
Тапио Маттила.

Распределительный элемент разработан та-
ким образом, чтобы рассредоточивать поток 
массы по ширине напорного ящика. В то же 
время хорошо контролируется варьирова-
ние скорости, в результате чего рассеивают-
ся пучки волокон, которые уже могли обра-
зоваться, что позволяет избежать рефлок-

куляции. Все это делается с помощью трех-
шагового генератора турбулентности, инди-
видуально адаптированного для каждого от-
дельного случая с целью достижения проек-
тных скоростей потока через элементы. Эле-
менты устроены таким образом, что их мож-
но легко модифицировать для требований 
производства в будущем.

Вслед за распределительным элементом 
располагается камера аттенюатора, в ко-
торую потоки попадают из трубы распреде-
лительного элемента, и где они соединяют-
ся и уравниваются. В камере есть воздуш-
ное пространство, что позволяет уменьшить 
пульсацию давления, исходящую от образо-
вания каналов в массе. Воздух камеры фор-

мирует одно единое пространство в напор-
ном ящике, что позволяет устранить пульса-
цию не только в направлении машины, но и 
выровнять взаимное изменение потока ма-
шины.

“Для хорошего смягчения колебаний луч-
ше всего установить камеру аттенюато-
ра как можно ближе к выпускной щели. 
Единственный способ достичь этого – ис-
пользовать двойной элемент турбулент-
ности в напорном ящике с отдельной ка-
мерой аттенюатора и воздухом между 
элементами. Конечно, это увеличит за-
траты для производителя, но как вложе-
ния для комбината – разница будет мини-
мальной, но она обеспечит улучшение ка-
чества и сделает возможным будущую 
модернизацию выпущенного напорного 
ящика”, - говорит г-н Маттила.

Трехшаговый генератор турбулентности рас-
положен сразу за камерой аттенюатора; в 
нем контролируются различные скорости по-
тока, а также достигается достаточный уро-
вень микротурбулентности. И вновь элемен-
ты устроены таким образом, что их можно 
позднее модифицировать.

“Напорные ящики имеют устойчивую конс-

Fujian Qinshan

P.R. China

HQC

Stora Enso

Ostroleka, Poland

HQC

Interstate Resources

USA

HQC

Результатом сочетания знаний Vaahto 
в области технологий и проектирования 
является производственное оборудование, 
отвечающее требованиям каждого 
отдельного заказчика. Спиральные 
теплообменники Vaahto (SHE) входят в состав 
выпускаемой продукции с 2002 года, когда линия 
производства была перенесена в Финляндию с заводов 
Canzler GmbH, Германия. С тех пор компания Vaahto выпустила более 
100 спиральных теплообменников по специальным требованиям 
заказчика; некоторые стали самыми большими в мире, изготовленные 
из разных материалов для всевозможных сфер применения.

При разработке проектов, компания 
Vaahto всегда принимает во внимание 

потребности мировой картонной и бумаж-
ной индустрии, что гарантирует заказчику 

получение лучших из возможных ноу-хау и 
обеспечивает высокую функциональность 
и рентабельность спиральных теплообмен-
ников.

UPM вкладывает де-ньги в оборудование Vaahto для комбина-та Jamsankoski в Фин-ляндии.
Vaahto будет поставлять оборудование для подготовки массы для двух БДМ на комбинате UPM-Kymmene Jamsankoski в Финляндии.
Поставка Vaahto включает новые гидроразбива-тели и конвейеры с вспомогательным оборудова-нием, а так же машинные гидроразбиватели для БДМ 4. Услуги по монтажу, обучению персонала и запуску оборудования в эксплуатацию являют-ся существенной частью этой поставки. Проект оценивается в 2 млн. ЕВРО

Большую часть оборудования компания Vaahto будет производить на своем заводе в Холлоле в Финляндии. Поставка будет проводиться в пер-вом и втором кварталах 2007 года.

Vaahto применяет свои знания

Спиральные 
теплообменники, 
изготовленные 
согласно 
требованиям 
заказчика

Процесс изготовления бумаги включает ис-
пользование жидкостей с содержанием во-
локон и требует повторного использова-
ния энергии. Спиральные теплообменники 
Vaahto идеально подходят для жидкостей 
с содержанием волокон, которые могут вы-
вести из строя другие типы теплообменни-

ков. На бумажных комбинатах они вы-
полняют следующие функции: реку-
перация тепла из оборотной воды, 
нагревание воды для БДМ и т.д. 
В дополнение к этому, компания 
Vaahto поставляла спиральные 
теплообменники для охлаждения 
черного щелока и предваритель-
ного нагрева конденсата.

Чтобы спиральные теплообмен-
ники Vaahto оптимально подходили 

для производственного процесса за-
казчика, их специально разрабатыва-

ют для использования при пониженном 
давлении и средних скоростях. Спиральные 
теплообменники Vaahto – компактная и на-
дежная альтернатива с гораздо меньшим 
уровнем загрязнения, чем у других тепло-
обменников. Это очень важно при высоком 
уровне содержания твердых частиц. Спи-
ральные теплообменники Vaahto быстро 
окупаются и имеют невысокие требования 
к обслуживанию.
 
Vaahto располагает всеми необходимыми 
сертификатами и лицензиями для каждо-
го отдельного рынка: ASME U-stamp, China 
Manufacturing License и заверенная ISO 9001 
система качества. Также в копании Vaahto 

Компания Ваахто постави-
ла один из самых больших 
спиральных теплообменни-
ков в мире.

работают опытные и квалифицированные 
специалисты, которые обладают глубоки-
ми знаниями в области разработки сосудов, 
работающих под давлением. Недавние зна-
чительные инвестиции в производственную 
линию спиральных теплообменников Vaahto 
позволили сократить сроки поставок и улуч-
шить качество продукции.

Последние заказы на напорные ящики
Iggesund Paperboard Ltd., Швеция
Korsnдs AB, Швеция
Stora Enso Poland SA, Польша
Halkali Kagit, Турция
Interstate Resources Inc.,США
Ningxia Meili Paper Ind. Co. Ltd., Китай
Qingshan Paper Ind. Co. Ltd., Китай
Shandong Bohui, Китай
Anhui Shanying Paper Industry Co., Ltd., 
Китай

•

•

•

•

•

•

•

•

•

трукцию, что позволяет получить такие пре-
восходные характеристики бумаги, как хоро-
ший базовый профиль веса. Небольшая на-
грузка на несущие боковые стенки, а также 
наш собственный дизайн и специальное мо-
ющее устройство позволяет содержать в 
чистоте внутреннюю часть напорного ящика 
и обеспечить легкий доступ к ней”, - объясня-
ет г-н Маттила

“Хотя напорные ящики серии HQ уже предла-
гают самые лучшие уровни профиля на рын-
ке,  в будущем к ним можно добавить систе-
му разбавления водой и контроль ориента-
ции волокон. Основной дизайн таков, что все 
напорные ящики серии HQ могут быть допол-
нены S - клапанами Vaahto для более четко-
го контроля потока. Система автоматическо-
го контроля может быть с легкостью выбра-
на у любого поставщика DCS  систем”,- под-
водит итог г-н Маттила.
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Превосходная работа валов Vaahto

Компания AK-Tehdas лидирует по позициям 
резиновых покрытий для валов БДМ.

Полный ремонт валов:

Совместная работа 
Georgia-Pacific и AK-Tehdas
Georgia-Pacific и AK-Tehdas заключили совместный договор, 
касающийся покрытий, ремонта и обслуживания валов на комбинате 
Georgia-Pacific, Нокиа, Финляндия. Georgia-Pacific сейчас может 
производить высококачественную продукцию полагаясь на 
бесперебойную работу AK-Tehdas.

“Мы постоянно проверяем нашу концепцию производства, т.к. каждый день на рынке появляются новые 
полимеры и наполнители. Быстро развиваются и нанотехнологии, а также композитные материалы. Данные 
новые методики требуют глубоких знаний о технологии работы с резиновым материалом. Это не вопрос 
быстрых и серьезных перемен, это задача постоянного улучшения работы”, - говорит менеджер по развитию 
производства г-н Самуэльссон, работающий в научно-исследовательском центре резиновых покрытий AK-Te-
hdas в Тампере. Его карьера насчитывает 25 лет работы в ведущих компаниях в области работы с резиной. В 
последние годы он специализируется исключительно на валах.

“Возрождение сотрудничества между 
Georgia-Pacific и AK-Tehdas началось 

с 1995 года, когда мы заключили договор 
на обслуживание с компанией ABB Service 
Oy. Год назад мы обновили этот договор, 
но он был ограничен профилактическим 
ремонтом бумажных машин“, - говорит 
Сеппо Хейкилло, менеджер по снабже-
нию комбината Georgia-Pacific Finland.

“В настоящее время в бумажной индус-
трии просматривается тенденция про-
изводства с использованием субподряд-
чиков. Валы составляют целый сегмент 
рынка. В связи с новой организацией про-
филактических ремонтных работ мне при-
шлось заняться поиском новых субпод-
рядчиков для ремонта валов. Мы знакомы 
с работой AK-Tehdas и, конечно, с их кон-
курентами. Наше окончательное решение 
основывалось на опыте, полученном в те-
чение нескольких десятков лет”.

“Мы запрашивали цены у субподрядчиков, 
вели обсуждения и переговоры и пришли 
к выводу, что AK-Tehdas  - лучший парт-
нер для нас. Финансовый вопрос тоже 

“Бумажная промышленность очень раз-
вита, но новым технологическим улуч-

шениям всегда есть место. Заказчики 
ждут от нас улучшения работы резино-
вых покрытий. В наших лабораториях мы 
разрабатываем и тестируем все виды ма-
териалов на тестовых прессах”.

“Заказчики хотят, чтобы покрытия служи-
ли дольше, но химикаты, используемые в 
бумажном производстве, так же развива-
ются и улучшаются, как и их воздействие 
на покрытия валов. Это может вызывать 
удивление у заказчиков, вслед за чем им 
потребуется быстрая ответная реакция. 
Для этого мы работаем в тесном контакте 
с нашими заказчиками, получаем от них 
оперативную информацию, чтобы рабо-
тать быстро и эффективно с использова-
нием передовых технологий”.

принимался во внимание, но не был реша-
ющим фактором. Качество и надежность, 
а также знания AK-Tehdas’s  и их произ-
водственное оборудование являются не-
отъемлемой частью всего проекта. Чем 
больше мы работаем вместе, тем более 
детальное знание получает AK-Tehdas о 
нашем оборудовании и производстве, и 
тем больше пользы принесет наша сов-
местная работа. Нашей целью было уста-
новить отношения для долгосрочного со-
трудничества”.

“Начало было хорошим. С тех пор у нас 
было несколько совместных проектов, ко-
торые позволили точно выстраивать на-
шу совместную работу на практике. В хо-
де одного из самых интересных проектов, 
вал, который был предназначен для спи-
сывания, был отремонтирован благодаря 
опытному руководству AK-Tehdas”, - гово-
рит г-н Хейккило.

Georgia-Pacific производит бумагу на трех 
машинах. БДМ9 выпускает только туалет-
ную бумагу и бумажные полотенца, БДМ8 
выпускает бумажные полотенца для раз-

личных применений и БДМ7 – салфетки. 
Производственная концепция претерпе-
вает изменения, однако БДМ8 была до-
бавлена к новой производственной ли-
нии.

Vaahto Group News: Сеппо Хейккило, как долго 
валы для машин могут работать без ремонта?
“В дополнение к состоянию сетки и сукна, состо-
яние вала существенно влияет на качество про-
дукции. Работа вала может отрицательно влиять 
на работу всей машины. Хорошая динамика вала 
является важным фактором в работе бумажных 
машин”.

“Ранее упомянутый случай ремонта вала – хоро-
ший пример потенциалу нашей совместной рабо-
ты. Всего за 2 дня AK-Tehdas сделала функциони-
рующий вал из двух бракованных”.

“Надо признать, многие поставщики не взялись 
бы за эту работу. Это высочайший уровень услуг, 
который мы хотим получить на основе нашего со-
глашения. Кроме того, самый лучший поставщик 
тот, кто может выполнить все ваши требования”.

Vaahto Group News: На основании каких цен-
ностей строит свою работу Georgia-Pacific 
Finland.
“Прежде всего – это безопасность труда, начиная 
с ежедневного пути сотрудников к месту работы. 
Мы следуем принципу “число несчастных случа-
ев = 0”, что также касается и субподрядчиков, ра-
ботающих на нашей территории. Забота об окру-
жающей среде – еще один наш принцип, также 
распространяющийся на субподрядчиков.  В хо-

де ближайшего аудита компании AK-Tehdas бу-
дет  затронут вопрос утилизации отходов мета-
ла и масла. Мы периодически обновляем эту про-
грамму. Безопасность и защита окружающей сре-
ды – первоочередные проблемы в нашей работе”.

Руководитель производства БДМ8 подводит итог 
совместной работе, касающейся ремонта валов; 
он говорит, что у валов, обследуемых эксперта-
ми, способными проанализировать и оценить их 
состояние, увеличивается срок службы.  

“Так как AK-Tehdas занимается изготовлением ва-
лов и знает производство конкурентов, мы дейс-
твительно заинтересованы в возможности улуч-
шения качеств валов и их ремонта ”, - подчеркива-
ет Руководитель производства.

Vaahto Group News: Какие дополнительные 
требования из указанных вами самые важные: 
скорость, гибкость или технические ноу-хау?
“Для нас это определенно технические ноу-хау и 
гибкость. Валы должны безукоризненно выпол-
нять те функции, для которых они были разрабо-
таны”.

Новое, высококачественное покрытие валов PRESSTEX BDR. Пример использования на одном 

из российских комбинатов.

“Сотрудничество с АК-Тедас началось очень 
успешно”, - говорит Сеппо Хейккило, ме-
неджер по снабжению комбината Georgia-
Pacific в Нокиа.

Ключевое оборудование 

от Vaahto для КДМ комби-

ната Ningxia Meili

Проект по ремонту КДМ Ningxia Meili Paper 

Industry Co. в Китае успешно продвигается. В 

настоящее время для данного проекта на за-

водах в Холлоле и Тампере  Vaahto произво-

дит 4 напорных ящика, топ-формер и башмач-

ный пресс. Vaahto также несет ответствен-

ность за шеф монтаж, тестирование и пуск 

оборудования на комбинате Ningxia в Китае. 

Ширина сетки машины – 5,4м, рабочая скорость 

– 600 м/мин. Пуск новой линии высококачест-

венного картона запланирован на вторую по-

ловину 2007 года. Большая часть оборудова-

ния будет изготовлена и предварительно
 соб-

рана на заводах Vaahto в Холлоле и Тампере в 

Финляндии.

В своем референц-листе Vaahto имеет около 50 

напорных ящиков, более 1/3 из которых было 

поставлено в Китай.

Vaahto Group News: Каковы преимущества ра-
боты компании AK-Tehdas?
“Результаты наших тестов и экспертиз говорят 
сами за себя. Наша цель – быть как можно более 
компетентными, вступая в диалог с заказчиком. 
Благодаря нашим ресурсам мы успешно двига-
емся в этом направлении”.

Vaahto Group News: Какой аспект вашей рабо-
ты вы можете назвать самым интересным на 
сегодняшний день.
”Наша последняя разработка сейчас тестирует-
ся на испытательном стенде до того как будет 
отправлена заказчику, это позволяет добиться 
хорошей работы на машине заказчика. В начале 
мы разрабатываем надежную рабочую модель, 
после чего фокусируемся на производственных 
проблемах заказчика на уровне комбината или 
машины. Наша работа требует настойчивости, 
так как наши заказчики принимают новые разра-
ботки только после тщательного рассмотрения”, 
- подводит итог г-н Самуэльссон.



ВААХТО ГРУП
Лайтурикату 2
П/Я 5
FI-15141 ЛАХТИ, ФИНЛЯНДИЯ
Тел.: +358 20 1880 511
Факс: +358 20 1880 301
Эл. Почта: имя.фамилия@vaahtogroup.fi
www.vaahtogroup.fi

ВААХТО
Ванха Мессилантие, 6
П/Я 1000
FI-15861 Холлола, Финляндия
Тел: +358 20 1880 511
Факс: +358 20 1880 290
Эл. почта: имя.фамилия@vaahtogroup.fi
Эл. почта: vaahtosales@vaahtogroup.fi
www.vaahtogroup.fi

АК-Тедас
Куоппаментие 5-7
П/Я 838
FI-33101 Тампере, Финляндия
Тел: +358 20 1880 511
Факс: +358 20 1880 701
Эл. почта: имя.фамилия@vaahtogroup.fi
Эл. почта: ak-tehdas@vaahtogroup.fi
www.vaahtogroup.fi

Япротек
Похянтие, 9
П/Я 12
FI-68601 Пьетарсаари, Финляндия
Тел: +358 20 1880 511
Факс: +358 20 1880 415 
(отдел продаж, отдел закупок, проектирование)

Факс: +358 20 1880 449 
(Финансовый отдел, мешалки)

Эл. почта: имя.фамилия@vaahtogroup.fi
Эл. почта: japrotek@vaahtogroup.fi
www.vaahtogroup.fi

АП-Тела
Ахертаянтие 18
FI-67800 Коккола, Финляндия
Тел: +358 20 1880 511
Факс: +358 20 1880 660
Эл. почта: имя.фамилия@vaahtogroup.fi
Эл. почта: ap-tela@vaahtogroup.fi
www.vaahtogroup.fi

ВААХТО ЛТД
Отдел продаж спиральных теплообмен-
ников
Карл-Хеинц-Бекуртс-Штрассе 13
D-52428 Юличь, Германия
Тел: +49 2461 690 270 / 272
Факс: +49 2461 690 279
Эл. почта: имя.sфамилия@vaahtogroup.fi
www.vaahtogroup.fi

СТЕЛЦЕР РЮХРТЕКНИК 
ИНТЕРНАТИОНАЛ ГМБХ
Спекграбен 20
П/Я 14 53
D-34404 Варбург, Германия
Тел: +49 5641 903-0
Факс: +49 5641 903-50
Эл. почта: имя.фамилия@stelzer-mt.com
Эл. почта: info@stelzer-mt.com
www.stelzer-mt.com

В дополнение к развитию своей продукции и по-
нятной системе ценообразования, сотрудни-

ки, обладающие опытом и мотивацией, являют-
ся ключевыми звеньями структуры организации 
Vaahto. Компания Vaahto запатентовала большое 
количество собственных разработок, что позволи-
ло ей стать самой инициативной компанией в Фин-
ляндии по количеству полученных патентов отно-
сительно товарооборота.

Высокотехнологичная продукция и потребности 
заказчиков требуют превосходного сервиса. В те-
чении последнего года, в связи с растущим спро-
сом со стороны заказчиков, на работу в компанию 
Vaahto были приняты первоклассные специалис-
ты в области проектирования, продаж и ведения 
проектов:

Japrotek, дочерняя компания Vaahto, участвует в 
проекте Botnia S.A.’s Eagle в Уругвае
Компания Japrotek, расположенная в Пиетарсаари на западном 
побережье Финляндии, производит промышленное оборудование для 
компании Botnia, занимающейся выпуском химикатов для отбелки. 
Завод был построен компанией Kemira SA в дополнение к новому 
целлюлозному комбинату в Fray Bentos, Уругвай. Производство 
первой части оборудования было закончено в июне, остальное будет 
завершено к концу года. Оборудование используется в различных 
производственных процессах, требующих использования специальных 
кислотостойких материалов, таких как титан и SMO. Все оборудование 
будет окончательно произведено и протестировано на заводе, после 
чего отправлено в Уругвай.

Компания Vaahto вкладывает деньги в 
развитие качества продукции и защиту 
окружающей среды.

Vaahto развивает 
технологии подготовки 
массы

Установка для кристаллизации 
хлората
В Кемира, Уругвай, Japrotek совместно с 
субподрядчиками поставляет установку для 
кристаллизации хлората. Поставка вклю-
чает технологический инжиниринг, проек-
тирование установки, электроинжиниринг 
и аппаратный инжиниринг, относящийся к 
поставке основного оборудования.

Основное оборудование включает в се-
бя кристаллизатор с мешалкой в расшири-
тельном баке для предварительной конден-
сации, поверхность конденсатора для пер-
вичного конденсата, конденсационную ем-

кость, нагреватель для первичного конден-
сата, термокомпрессор и вакуумную уста-
новку.
Поставка включает в себя контроль в про-
цессе монтажа оборудования и пуско-нала-
дочные работы в Уругвае.

Большие титановые емкости для  
установки по подготовке хлората
- Компания Japrotek разработала и выпусти-
ла три большие титановые емкости для под-
готовки хлората
- Емкости были произведены согласно но-
вым химическим требованиям (Safety 
Technology Authority TUKES K5- 2002).

Экстракционная колонна для 
пероксидной установки

Japrotek поставляет экстракционную колон-
ну для производства пероксида в Уругвае. 
Ранее Japrotek поставлял похожие колонны 
на другие комбинаты Kemira по всему миру. 
Так как Japrotek производит оборудование 
из аустенитного двойного SMO и титана, 
высокотребовательное пероксидное обору-

дование хорошо подходит к производствен-
ной линии компании.

Japrotek также участвует в 
проекте по строительству атомной 
электростанции для Framatome ANP’s 
Olkiluoto
Для проекта атомной электростанции в 
Olkiluoto, Japrotek будет поставлять 14 сосу-
дов, работающих под давлением. Перепус-
кная емкость с компенсацией давления бу-
дет поставлена в августе. Производство ос-
тального оборудования началось в июне, а 
оставшиеся оборудование будет поставле-
но весной 2007 года.

Компания Vaahto Ltd вкладывает 
средства в развитие качества 
продукции и защиту окружающей 
среды путем установления на 
заводе в Холлоле травильной 
установки, которая будет запущена 
в августе 2006 года. Устройство 
было изготовлено в соответствии 
со строжайшими экологическими 
нормами и наилучшими 
доступными техноллогиями.

Травление – главный метод очищения 
в производстве изделий из нержаве-

ющей стали.  Он обеспечивает удаление 
всех карбидов и загрязняющих веществ 
из сварной нержавеющей стали, что де-
лает её действительно нержавеющей. 
Все процессы внутри установки контро-
лируются и управляются. Оборудование 
имеет собственную систему сточных вод, 
которая также полностью контролирует-
ся. После процесса очистки сточная вода 
практически пригодна для питья.

Экологические требования и стандарты с 

каждым годом становятся более строги-
ми, и компания Vaahto им соответствует. 
Новое травильное оборудование является 
самым современным в Финляндии и Евро-
пе. Этим вложением Vaahto обеспечит се-
бе будущую конкурентоспособность.

Компании, входящие в состав Vaahto 
Group, сертифицированы в соответствии 
со стандартами ISO 9001 и ISO 14001. К 
осени 2006 года Vaahto Group будет пол-
ностью сертифицирована ISO 9001 и ISO 
14001 для дальнейшей согласованности 
своей работы.

К группе экспертов по продажам и 
ведению проектов  Vaahto в начале 
июля присоединился Аки Сунделл, 
дипломированный инженер в области 
подготовки массы.

Из исследования, проведенного г-ном 
Сунделлом, Vaahto почерпнуло много 

полезной информации для развития тех-
нологии подготовки массы. “Возможно это 
исследование – наглядное объяснение то-
го, что принимается во внимание при раз-
работке новой технологии, и что позволи-
ло получить лучший контроль над процес-
сом”, – говорит г-н Сунделл.

Аки Сунделл исследовал технологию под-
готовки массы в бумажной машине с точки 
зрения традиционного процесса с учетом 
больших объемов и длительных задержек 
со стороны процесса реагирования. Повы-
шение производительности достигнуто не 
только благодаря стабилизации процесса 
и более быстрой классификации измене-
ний, но и экономии на затратах, возника-
ющей из-за небольших объемов. Малень-
кие объемы подготовки массы делают воз-
можным автоматизацию процесса.

Анализ подготовки массы проводился на ос-
нове ПО моделирования версии 3.1, разрабо-
танной Техническим исследовательским цен-
тром Финляндии. ПО используется для рас-
чета баланса процессов заказчиков Vaahto. 
Балансы используются для определения вы-
годы от сокращения объемов процесса и уве-
личения концентрации при подготовке мас-
сы. Следующая цель – развитие новой кон-
цепции мокрой части бумагоделательной ма-
шины, и анализ г-на Сунделла служит пред-
варительной базой для этого проекта.

Аки Сунделл также разработал модель для 
подбора подходящей для заказчика напор-
ной сортировки. С помощью модели мож-
но выбрать подходящие параметры напор-
ной сортировки, а также подходящие привод 
и передатчики. В будущем, процессы сорти-
рования также можно будет моделировать с 
использованием этой программы.

Vaahto расширяет свои связи с клиентами

Aki Sundell 
Инженер проектов и 
продаж, Холлола

Juha Väkiparta 
Главный конструктор, 

Тампере

Timo Liedes 
Главные конструктор, 

Тампере

Tommi Vuorio 
Руководитель монтажных 

работ, Тампере

Емкость, работающая под давления для но-
вого ядерного завода Olkiluoto  в Финляндии.

Japrotek также поставляет реактор для от-
бельной установки целлюлозного комби-
ната Botnia: реактор D1. Материал - 1.4547 
(SMO). Производство завершается на заво-
де Japrotek, включая тестирование под дав-
лением, после чего оборудование будет от-
правлено в Уругвай.

Самая передовая технология травления го-
това к использованию. 


